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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikagghtécznej (SST) swymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zydanych z urgdzeniami zabezpieczgymi ruch
pieszych w ramach budowy chodnika w Woli Kopcowegiw drogi powiatowej nr 0312T
(ul. Swigtokrzyska).

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOlowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia roboét
zwigzanych z urgdzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych, do ktérych naie
— ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzajna linkach lub w ramach z
katownikow, barierki rurowe, barierki z ksztattownikdv ramach, ptotki szczeblinowe,
ptotki panelowe z tworzyw sztucznych lub szkfa Fonego,
— bariery taicuchowe podwdjne,
— zapory z kwietnikéw betonowych lutelbetowych.
Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochrorgcia
i zdrowia uczestnikbw ruchu drogowego, zaréwno Zjek jak i kierowcéw oraz
pasaeréw pojazdéw poprzez uniedliwienie nagtego wtarggcia na jezdri (torowisko
tramwajowe, tory kolejowe) w miejscach do tego reegnaczonych.
Urzadzenia zabezpieczge ruch pieszych powinny by zlokalizowane w
szczegolnéci:
— migdzy jezdng i chodnikiem potaonym bezpérednio przy jezdni, gdy pdkosé
projektowa na drodze wynosi, ¥ 80 km/h,
na pasach dzigtych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegekyeczania
jezdni,
- w miejscach o niedostatecznej widoc&rip gdzie spodziewane jest przekraczanie
jezdni,
— w rejonie wyf¢ ze szkét i terendéw zabaw dzieci,
- w ssiedztwie bezkolizyjnych prz&j dla pieszych,
na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowangaédzy jezdniami o przeciwnych
kierunkach jazdy (np. w torowisku tramwajowym lubmeztach drég ekspresowych) .

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczmasgce ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztattownikéw stalowych, diaten linkach nagigowych, ram z
ksztattownikéw wypetnionych siadk szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznydh lu
szkta zbrojonego.

1.4.2. Bariery facuchowe - przegrody fizyczne oddzieleg ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z rur i d@uchow stalowych.

1.4.3. Zapory z kwietnikbw betonowych - formy betonowe isfgace rok donic
kwiatowych o ré@nych ksztaltach lub elementéw betonowych hetbetowych w formie
stupéw o ksztattach przewsie cylindrycznych o niewielkich wysokociach i znacznych
srednicach pajczonych ze sapréznego rodzaju kcuchami stalowymi o bardzo adych
asortymentach.
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1.4.4. Ksztaltowniki - wyroby o statym przekroju poprzegemw ksztalcie zl@onej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostyasostane w konstrukcjach stalowych
lub w pohczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu anyin sposobie jego splotu
(ptoéciennym, skénym), pleciona z ptaskich i odgtych spirali, zgrzewana, sjgana oraz
kombinowana (harfowa,gtlowa, potgtiowa) o ré&nych wielkagciach oczek.

1.4.6. Siatka plecionalimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, plecianptaskich
spiral wykonanych z drutu odgtego.

1.4.7. Stalowa linka usztywniaga - réwnomiernie skcone splotki z drutu okgtego
tworzgce lirg stalova.

1.4.8. tancuch techniczny ogniwowy - wyréb zgbdw lub walcowki stalowej o ogniwach
krétkich, srednich i dlugich zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szkto zbrojone - szklo maje wewntrz wtopiory rownolegle do powierzchni siatk
drucian.

1.4.10Pozostale okidenia podstawowe as zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogdllne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pada
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu gizen zabezpieczggych ruch
pieszy, objtych niniejsz SST, g:
— siatki metalowe,
- liny stalowe,
— stupki metalowe i elementy pmizeniowe,
— prety stalowe,
— tancuchy techniczne ogniwowe,
— szkio ptaskie zbrojone,
— beton i jego skiadniki,
— prefabrykaty betonowez¢lbetowe) do zapér z kwietnikéw,
— materiaty do malowania i renowacji powtok malarskic

2.3. Siatki metalowe
2.3.1.Siatka pleciondlimakowa

Siatka plecionaslimakowa powinna odpowiadawymaganiom okrdonym przez
BN-83/5032-02 [45], podanym w tablicach 1 i 2.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalér@dnica drutu i masa siatki
plecionejlimakowej wg BN-83/5032-02 [45]
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Nominalny wymiar oczka Nominalna Orientacyjna
Wielkos¢ wymiar boku dopuszczalne | $rednica drutu | masa 1 rhsiatki
siatki oczka, mm odchytki boku mm kg
oczka, mm

2,0 1,9

30 30 2,1 2,2 2,4
2,3 2,6

2,2 1,8

40 40 +2,8 2,4 2,1
2,5 2,2

2,6 2,4

2,0 1,2

2,5 1,8

2,7 2,2

50 50 +2,8 2,8 2,3
2,9 2,5

3,0 2,7

3,1 2,8

3,2 2,9

2,5 14

2,8 1,7

60 60 +3,4 3,0 2,1
3,5 49

4,0 5,0

3,0 1,8

70 70 +3,4 3,5 2,4
4,0 3,0

Odchytki prostopadkxi ksztattu bokow oczka nie powinny przekraczalQ®®

Tablica 2. Szeroks siatki plecioneflimakowej dostarczanej przez producenta
wg BN-83/5032-02 [45]

Wielkos¢ Szerokd¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysakcsiatki)
30 1500 1750
od 40 do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokd¢ siatki mierzy sj tacznie z wystajcymi koicami drutdw.

2. Dopuszczalne odchytki szerada siatki nie powinny przekracza: 0,6 dtugdci boku
oczka.

3. Po porozumieniu midzy producentem i odbicgcdopuszcza siwykonanie siatek o
innych szerokgciach.

Dtugos¢ dostarczanej przez producenta siatki zgt@jiw rolke powinna wynosi
od 10 do 25 m. Odchyiki dlugoi nie powinny przekracza = 0,1 m dla wielkéci 30 oraz
+ 0,2 m dla siatek wielkizi od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna bygtadka, bez zatama wybrzuszé i wgniece.
Spirala powinna by wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siptikivinno by
przeprowadzone przez pokenie spirali wszystkimi zwojami. Keoe spirali z obydwu
stron powinny b¥ rowno obcgte w odlegtdci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach naley przechowywa w pozycji pionowej w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dzigtajch korodujco.
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Drut w siatce powinien k#yokragty, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026
[33]. Dopuszcza gipokrywanie drutu innymi powtokami, pod warunkieamkceptowania
przez lrzyniera. Wytrzymaté¢ drutu na rozegganie powinna wyno&ico najmniej 588
MPa (dopuszcza siwytrzymalaé od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji przez
Inzyniera).

Najmniejszasrednica drutu w siatce powinna wynbst mm. Odchyikisrednic
drutéw powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchyikérednic drutéw w siatce pleciongdjmakowej wg PN-M-80026 [33]

Nominalnasrednica drutu, mm Dopuszczalna odchytka drutu keyranego, mm
od 2,0 do 3,0 +0,08 -0,03
od 3,1 do 4,0 + 0,10 - 0,04

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z x8yg dokladndcia
ocynkowania, okrdong zgodnie z PN-M-80026 [33] (tablica 4).

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-MZ&0 [33], na zadanie
Zamawiajcego, ma obowizek wystawd za&wiadczenie zawierage m.in. wyniki
przeprowadzonych baflaw tym sprawdzenia gruba powtoki cynkowej wg PN-M-80026
[33].

Tablica 4. Grub&t powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego w siatéecpnej
slimakowej wg PN-M-80026 [33]

Srednica drutu, mm Minimalna ié6 cynku, g/m
od 2,0 do 2,5 70
od 2,51do 3,6 80
od 3,61do 4,0 90

2.3.2.Siatki metalowe innych typéw

Siatki metalowe innych typow, jak np. siatka zwgaz drutu, siatka o splocie
tkackim, siatka jednolita z giej blachy stalowej, siatka zgrzewana, siatkicsline z
roznymi ksztattami oczek, siatka w ramach stalowychnme, powinny odpowiada
wymaganiom okrdonym w punkcie 2.3 niniejszej OST, z wgkeniem zalede
dotyczicych bezpérednio cech siatki plecionéiimakowe;.

Wszystkie odgpstwa i zmiany w stosunku do wymagakreslonych w
punkcie 2.3.1 Wykonawca winien przedstaabd akceptacji layniera.

2.4. Liny stalowe

Liny stalowe usztywniage siatk ogrodzenia powinny odpowiadlaymaganiom
okreslonym przez PN-M-80201 [34] i PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebiisle przyleg&, by¢ rowno nacigniete,
nie powinny krzgowat sie w poszczegolnych warstwach. Nie powinn@ byutéw luznych.
Konce drutéw powinny b§taczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie gaasim.
Miejsca hczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powiny¢ Bruche i posiada
zgrubienia isciesnienia. Odlegté¢ miedzy poszczegdlnymi miejscamickzenia drutdéw
zwijanych w jednej operacji nie powinnadmniejsza ni 500-krotnaérednica splotki.

Wymiary i wkasnéci wytrzymatdgciowe lin powinny odpowiadawymaganiom
okreslonym w tablicy 5.

Tablica 5. Wymiary i wkasni@i wytrzymatdgciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [35]
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i PN-M-80201 [34]

Nominalna| Odchytka | Srednica | Przyblizona Nominalna obliczeniowa sita

srednica | nominalnej| drutu masa 1 m| zrywajca linrg w niutonach (N) dla

liny srednicy liny nominalnej wytrzymaléci drutu na

rozcigganie w MPa

mm % mm kg 1400 1600 1800
2,5 +7 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6 1,2 0,068 11000 12600 14200
4,0 -1 1,3 0,080 13000 14800 16700
4,5 15 0,104 17200 19600 22100
5,0 1,6 0,119 19600 22400 25200

Drut stalowy na liny powinien lgydrutem okggtym, gtadkim, ocynkowanym.
Dopuszcza si miejscowe zgrubienia powtoki cynku nie przekrageaj nasipujacych
wartasci dopuszczalnej odchytki dixednicy drutu:

srednica od 0,8 do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm,

od 1,0 do 1,5 mm + 0,05 mm,

od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm.

llos¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynbed najmniej:
srednica drutu  od 0,61 do 0,8 mm sitocynku 80 g/rh

od 0,81 do 1,0 mm 100 ¢m

od 1,00 do 1,2 mm 120 ¢fm

od 1,21 do 1,5 mm 150 ¢fm

od 1,51 do 1,9 mm 180 ¢m

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [34]a zadanie
Zamawiajcego, powinno by dokczone zé&wiadczenie wytworcy z protokétem
przeprowadzonych badaw tym sprawdzenia sity zrywgjej ling i jakosci powtoki
cynkowe;.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zagtioh, z
dala od substancji dziatgjych korodujco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, moa stosowé drut stalowy okigly
srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany, odpowiadgj wymaganiom PN-M-80026 [33],
podanym w punkcie 2.3.1 niniejszej specyfikacji.

2.5. Stupki metalowe i elementy pakczeniowe

2.5.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodhemazna wykonywa z ocynkowanych rur okgtych i
wyjatkowo z rur kwadratowych lub prostgkych, wzgkdnie z ksztattownikow:
katownikéw, ceownikow (w tym: ggciowo zamkngtych), teownikow i dwuteownikéw,
zgodnie z dokumentagcprojektovs, SST lub wskazaniami kgniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw tma przyjmowa zgodnie z
tablicami od 6 do 13.
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Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grubge Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki,
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubagci
zewretrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dol4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 7. Rury stalowe bez szwagmione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

Srednica Grubge Masa Dopuszczalne odchyiki, 9

zewretrzna scianki 1 mrury Srednica Grubai¢
mm mm kg/m zewretrzna scianki
51,0 od 2,9 do 5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9 do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

Tablica 8. Kgtowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary Grubd¢ Masa 1l m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika . o L .
dhugdsci ramienia| grubdsci ramion
mm mm kg/m
40 x 40 od4dob5 od 2,42 do 2,97

o
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45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0,4
50 x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47
60 x 60 od5do 8 od 4,57 do 7,09
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62
75x75 od5do9 od 5,76 do 10,0( +1,5 +0,5
80 x 80 od 6 do 10| od 7,34 do 11,9(
90 x 90 od6do 11| od 8,30 do 14,7(

100 x 100 od 8do 12| od 12,20 do 17,8( +2 +0.6

Tablica 9. Kgtowniki nieréwnoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary Grubd¢ Masa 1l m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika - o . .
dtugdsci ramienia grubaici ramion
mm mm kg/m
45x30 od4do5 od 2,24 do 2,76 +1
60x40 od5do6 od 3,76 do 4,46 +15; +1,0 +0,3; -05
65x50 od5do8 od 4,35 do 6,75
70x50 7 6,24 + 1'5
75x50 od5do8 od 4,75 do 7,39
80x40 6 5,41 )
80x60 | od6do8 | o0d637dog3s |12 ELO b o5
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96
100x50 8 8,99 15
100x65 od 7 do 10 od 8,77 do 12,3

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchytki mm
Ozna- | wyso- | szero- | grubas¢ im
czenie | kos¢ kos¢ srodnika | ceownika | srodnika | stopki grubagci
srodnika| stopki kg/m
[40 40 20 5 4,75
[ 45 45 38 5 5,03 +1,5 +15 [+0,3; -0,5
[50 50 38 5 5,59
[ 65 65 42 55 7,09 +0,4
[80 80 45 6 8,64 -0,75
[100 100 50 6 10,60
[120 120 55 7 13,40 +2.0 +2.0 +0,4: -1,0
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[140 | 140 | 60 | 7 | 16,00 | | | |

Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 fn Dopuszczalne odchytki mn]
czenie wysok&t | szerokdé¢ | grubcs¢ | teownika |, , . .
srodnika | stopki srodnika kg/m srodnika] - stopki | grubéci
T 40x40 40 40 5 2,96 +1 +1 +0,5
T 50x50 50 50 6 4,44
T 60x60 60 60 7 6,23
T 80x80 80 80 9 10,70 +15 +15 +0,75
T100x 100 100 100 11 16,40

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 ;hn  Dopuszczalne odchyiki 1
czenie wysoké&t | szerokdé¢ | grubas¢ | dwuteow-
srodnika | stopki srodnika | nika, kg/m

=)

srodnika| stopki | grubdci

1 80 80 42 3,9 5,04

1100 100 50 45 834

1120 120 58 51 1110 | *2 | 15| £05
1 140 140 66 575 14.30

2.5.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lub
innej zaakceptowanej przezzimiera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci
lusek, pkni¢¢, zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne s nieznaczne nierOwsoi,
pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoz sé w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dlugasciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopzaim odchytlg + 10 mm,

— dlugcsciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diegaloktadnych poriej
3 m z naddatkiem 5 mm nazde ckcie i z dopuszczainodchytky dla catej dtugéci
wielokrotnej, jak dla diugii doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od erase
powinny przekraczal,5 mm na 1 m dtugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych promemy
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [17], PN-H-88(Q14], PN-H-84019 [15], PN-H-
84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].
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2.5.3.Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia
ksztaltownika powinna ldycharakterystyczna dla procesu walcowania i wolhavad, jak
widoczne tuski, pkniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczaingsungte wady
przez szlifowanie lub diutowanie z tyrte obrobiona powierzchnia powinna hiagodne
wycigcia i zaokgglone brzegi, a gruldé ksztattownika nie mie zmniejszy sie poza
dopuszczalp dolng odchytie wymiarows dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdiduej ksztattownika.
Powierzchnia kfcow ksztattownika nie powinna wykazy@azadzizn, rozwarstwig
peknie¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymewki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz niiewlasngci
mechaniczne wedlug PN-H-84020 [16] - tablica 13 inbej uzgodnionej stali i normy
pomiedzy zgtaszajcym zamdwienie i wytworg

Tablica 13. Podstawowe whasmksztattownikow wg PN-H-84020 [16]

1 Wytrzymaiai¢ na rozciganie,
MPa, dla wyrob6w o gruai lub
$rednicy
do 0d 40| od 63| od 80| od 100| od 150 do od 100
40 mm| do 63| do 80 | do 100| do 150| do 200 | 100mm do 200

St3W | 225 215 205 | 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
St4W | 265 255 245 | 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azkach z tymze ksztattowniki
0 masie do 25 kg/m dostarcza silko w wigzkach.

Granica plastyczrigi, MPa, minimum dla

Stal wyrobdw o grubéci lub $rednicy

2.5.4.Wymagania dla elementéw pokeniowych do mocowania elementow barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementycaehiowe przewidziane do
mocowania midzy soly barier i ptotkdw jak:sruby, wkrety, naketki itp. powinny by
czyste, gladkie, bezehnie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Wiasndgci mechaniczne elementdw poteniowych powinny odpowiada
wymaganiom PN-M-82054 [36], PN-M-82054-03 [37] lmmej normy uzgodnione;j.

Dostawa mge by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach w zatesci od wielkdci i masy wyrobdw.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dzigtajch korodujco i w warunkach zabezpieczaych
przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powloki cynkowej powinna wynosi w warunkach

uzytkowania:
a) umiarkowanych - gm,
b) ciezkich - 12um,

zgodnie z okrdeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].
2.5.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

Jeli dokumentacja projektowa, SST Iub zymier przewidujy wykonanie
spawanych paetzen elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powinigretnid
wymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawamjazowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przeyriiera.

Srednica drutu powinna wyndasipotowe grubdci elementow gczonych lub
od 6 do 8 mm, gdy elementyckzone § grubsze i 15 mm.
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Powierzchnia drutu powinna byzysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub
smarow.
Wytrzymala¢ drutdéw na rozeiganie powinna wynosi

srednica drutu - mm wytrzymadé na rozciganie
od1,2do1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 45@o0 900 MPa.

Druty mog, by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegfirdrutéw
powinny skladé sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny Bphtane. t3czna
maksymalna masa pakowanych drutoweit@w nie powinna przekracz®0 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych
od czynnikéw wywotujcych korozg.
2.5.6.Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnepkoyvej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona byz cynku o czyst@i nie mniejszej i 99,5% i odpowiada

wymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grélbopowtoki cynkowej powinna hy
zgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna grulsé powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8076-02 [44]

Agresywndé korozyjna atmaery Minimalna grubé¢ powtoki, pm,

przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cizka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gkisz liczbg warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie
moze ona wykazywa widocznych wad jak rysy, giniecia, pcherze lub odstawanie
powtoki od podiaa.

2.6. Prety stalowe

Prty stalowe mana wywat do wykonywania wygrodZez ram z ktownikow
zgodnie z dokumentagjSST lub wskazaniami tgniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne wgitchwymiarowe dla
walcowki i pretow stalowych walcowanych na gao, powinny odpowiadawymaganiom
PN-H-93200-02 [20].

Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i dopaame odchyiki wymiarowe w mm
(wyeig z normy PN-H-93200-02 [20])

Srednica, mm Dopuszczalna odchyltadnicy w mm
dla doktadnéci
walcowka pety zwykiej podwy:szonej wysokiej
8 8
9 9
10 10
11 11 + 04 0,3 + 0,2
12 12
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13 13
14 14
15 15

2.7. Lancuchy techniczne ogniwowe

tancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieragitutzhowych winny
odpowiadé wymaganiom wg PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], ®’N84542 [40],
PN-M-84543 [41].

Ogniwa tacuchéw powinny mié powierzchnie gtadkie, bez wddien, peknieé i
naderwa. Dopuszcza gi drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekraczaj
dopuszczalnych odchytek ustalonych dlet@wv, z ktérych wykonany jestaauch.

Do wyrobu tacuchéw dopuszcza esitylko materialy posiadage zawiadczenia
hutnicze z pgtow lub walcowki ze stali w gatunku St1E, St1Z iG&. Dopuszcza giinne
gatunki stali zaakceptowane przezyniera.

tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed korgzjprzez ocynkowanie lub
powlekanie antykorozyjne.

2.8. Szkio ptaskie zbrojone

Szkto zbrojone stosowane w barierach panelowychnavindpowiadé PN-B-
13051 [7]. Szkio ptaskie zbrojone dziek:si
a) w zaleznosci od rodzaju siatki kytej do zbrojenia:

Z - szkio plaskie zbrojone siatkzgrzewan o oczkach kwadratowych,

t - szkto ptaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych tamanych,
b) w zaleznosci od wykonania powierzchni:

G - gtadkie,

W - wzorzyste,
¢) w zaleznosci od rodzaju masy szklanej:

B - bezbarwne,
K - barwne,
d) w zaleznosci od jakaci masy szklanej oraz wykonania: gatunek I i Il.

Szklo o wymiarach doktadnych (tzwécistych) wyraonych w milimetrach
ustalonych w zamoéwieniu me posiadé odchytki zgodnie z tablic16. Szkto o wymiarach
handlowych - szklo o wymiarach wymanych w pelnych centymetrach w zakresie
szerokdci i dtugasci ustalonych w zaméwieniu z odchytkami wg tablidy maze posiada
wady wykonania zgodne z tahjid 7.

Tablica 16. Wymiary i dopuszczalne odchyitki sziKasiego zbrojonego od wymiaréw
wg PN-B-13051 [10]

Wymiary, mm Dopuszczalne odchytki od wymiaréw, mm
_szerokéc (.jjfugm doktadnych handlowych
min max min max
300 1500 1200 3000 + 3 + 10

Tablica 17. Wady wykonania szkia ptaskiego zbrogme
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Lp. Nazwa wady Wystgpowanie wady
gatunek 1 | gatunek 2
1 | Reknigcia niedopuszczalne
2 | Szczerby dopuszczalne powsta przy tamaniu szkta, niegblsze ni

grubai¢ szkia

do 5 szt. na 1 frszkta w
3 [Rozerwanie drutu 1 sztuka na 1 frszkta odlegtaici nie mniejszej ri
200 mm jeden od drugiego

4 | Rkniccia  spojé dopuszczalne, nie wdej niz 1% spojé w 1 nf szkla

drutéw
5 | Skrzywienie wtku nie wiecej niz 3 cm od nie wigcej niz 6 cm od kierunku
siatki kierunku prostopadtego dg prostopadiego do diszego bokd
diuzszego boku piyty piyty
6 | Odksztalcenie
dopuszczalne do 2 mm dopuszczalne do 4 mm

oczek siatki

7 | Nieréwnomier-
nos¢  powierzchni
spowodowana
wyttaczaniem
siatki, wynikapca
z walcowania

dopuszczalna, § nie psuje
wygladu zewgtrznego przy nie okrela sk
sprawdzaniu gotym okiem

8 | Spienienie  masy . dopuszczalne, nie przekracasg
szklanej od siatki dopuszczalne mato widoczie 5% powierzchni piyty

9 |Barwa wywolana dopuszczalnaodttawa lub dopuszczalna bez ograniéze

siatky brunatna, nie maga wptywu jezeli nie obnka
na estetyk przepuszczalnmi swiatta
10 | Znieksztalcenie . . .
dopuszczalne nieznaczne nie ckaesic

wzoru
11 | Plamy i naloty ni¢

dajagce st zmy niedopuszczalne

wodg

Na bokach szkia w odlegioi do 300 mm od obrza dopuszczalnegsdodatkowe wady
wymienione w tablicy oraz wady nie wymienione w ligyo w liczbie i wielkasci nie
powodujcej zmniejszenia warfoi uzytkowej szkta

Zagkbienie siatki w masie szklanej powinnoc¢bysytuowane w odlegioi nie
mniejszej nk 1,5 mm od powierzchni szkta. Wzatjednej lub dwoch kragdzi plyty szkia
dopuszcza si wyskpowanie odcinka szkta bez siatki, ktérego szefbkaie powinna
przekracz& 20 mm.

Powierzchnia szkta winna byz jednej strony gtadka, z drugiej wzorzysta.
W przypadku powierzchni gltadkiej dopuszczajsj lekka mtotkowatdcé.

Szklo powinno tatwo dzieli sic wzdhwz rownomiernej rysy bez odpryskéw
i pekniec.

2.9. Beton i jego skfadniki

Deskowanie powinno zapewni sztywnd¢ i niezmienné¢ uktadu oraz
bezpieczastwo konstrukcji. Deskowanie powinno dyskonstruowane w sposéb
umazliwiajgcy tatwy jego monta i demonta. Przed wypetnieniem masbetonowy,
deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z mastptowej,
mozliwos¢ znieksztatca lub odchylé w betonowanej konstrukciji.
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Klasa betonu - ji w dokumentacji projektowej lub SST nie oki@no inaczej,
powinna by B 15 lub B 20. Beton powinien odpowigdarymaganiom PN-B-06250 [3].
Sktadnikami betonugs cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinient lgementem portlandzkim klasy co
najmniej ,32,5", odpowiadgrym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport
i przechowywanie cementu powinnydggodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywa tamanego i otoczakéw) powimthoowiadd wymaganiom PN-B-
06712 [5].

Woda powinna by ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [1Bgz
bada laboratoryjnych mzna stosowawodk pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢bstosowane, jdi przewidupg to
dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniayhrera, przy czym w przypadku braku
danych dotycgcych rodzaju domieszek, ich dobdr powinien¢ dokonany zgodnie z
zaleceniami PN-B-06250 [3]. Domieszki powinny od e PN-B-23010 [9].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, @i przewiduje to dokumentacja projektowa
lub SST. Pgty zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251 [4]. Wtéciwosci mechaniczne
stali wywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiaéiN-B-03264 [1].

2.10. Prefabrykaty betonowe Zelbetowe) do zapér z kwietnikéw

Dla ustawienia zapor z kwietnikdw betonowychiywa sk tylko gotowych
elementow odpowiadggych ofercie producentéw, zaakceptowanych przegniera.

Wygrodzenia izolujce ruch pieszych od ruchu lokalnego w gilie hoteli,
gmachow uayteczndci publicznej, dworcow itp. skltadgje st ze stupkdéw (w ksztalcie
stazkdéw $cietych, walcow itp.) betonowych (lukzelbetowych) mog by¢ pokczone
tancuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-M&11 [39], PN-M-84542
[40], PN-M-84543 [41].

Pohczenia elementéw betonowych naday¢ taczone innymi tacuchami, zgodnie
z dokumentagj projektows lub SST.

2.11. Materiaty do malowania powltok malarskich

Do malowania urgdzer ze stali,zeliwa lub metali nieelaznych naley uzywaé
materialy zgodne z PN-B-10285 [6] (tab. 18) lubsstenie do ustale SST, hdz wskaza
Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zestva budynkéw (wycig z tab. 2 PN-B-10285([6])

Lp Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki Zastosowanie
' podiaza podktadu malarskiej
4 | Stal farba olejnpa) dwuwarstwowa Zelementy $lusarsko-
miniowa 60% lug  farby albo kowalskie petne |
ftalowa miniowa b) jak w a) il azurowe (poecze, kraty
60% jednowarstwowa  zogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnega
schrycego N3
powietrzu, rodzajui
11
5 |Zeliwo dwuwarstwowa z | budowa latarni
i metale bez podktadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
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| | | | niezelaznych |

Nie dopuszcza sistosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pdebaiu,
nie majcych uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami
norm. W przypadku, gdy barwa i polysigo/wap istotry role, a nie g ujete w
normach, powinny hyustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z desfa

3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotycrce sprztu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przygpujacy do wykonania urgzen zabezpieczapych ruch

pieszych powinien wykazasi¢c mozliwosciag korzystania z nagbujacego spretu:

— szpadli, dggoéw stalowych, wyegigarek do napinania linek i siatek, mtotkow, klucky
montau elementéw panelowych itp.

— $rodkOw transportu materiatow,

— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

- ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupkgruncie zwgztym (lecz nie w
terenach uzbrojonych w centrach miast),

— ewentualnych miotéw (bab), wibromtotéw do wbijardido wwibrowania stupkéw w
grunt,

— przewanych zbiornikéw do wody,

— betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rotkr

- koparek kotowych (np. 0,15%nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25 ¥

— sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogl6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Siatke metalowy nalezy przewozé w zasadzie krytymisrodkami transportu,
zabezpieczarymi ja przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywamicagfarycznymi.
Przewaenie siatki odkrytymgrodkami transportu jest dozwolone za zgéabyniera.

Liny stalowe o masie do 400 kg mphy¢ dostarczane nagbnach drewnianych,
metalowych lub w kfgach. Liny naley przewoz¢ w warunkach nie wplywagych na
zmiarg wkasndgci lin.

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewoz mazna dowolnymi
srodkami transportu. W przypadku zatadowaniasnadek transportu wtcej niz jednej
partii rur naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnym srodkiem transportu luzem lub w
wigzkach. W przypadku tadowania &edek transportu wcej niz jednej partii wyrobow
nalezy je zabezpiecayprzed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotétalizowanych
zalecana jest osttnos¢ ze wzgédu na podatnid powtok na uszkodzenia mechaniczne,
wystepujace przy uderzeniach.
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Sruby, wkrty, naketki itp. powinno st przewozé w warunkach
zabezpieczgpych wyroby przed korogji uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku
stosowania do transportu palet, opakowania powirhy¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniemeshp. za pomogtasmy stalowej lub folii termokurczliwe;j.

Druty i prety spawalnicze naly przewozé w warunkach zabezpieczaych przed
korozjs, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarcza lszem bez opakowania. Dopuszcza
sie dostawe tancuchéw w paletach skrzynkowych. a@ichy naley przewozé dowolnymi
krytymi srodkami transportu.

Szkto ptaskie zbrojone powinno bprzewaone w opakowaniach ustawionych w
pozycji pionowej na ditszym bokugsrodkami transportowymi w sposéb zabezpiepzaje
przed przesuwaniem i opadami atmosferycznymi. Opak@ ze szklem w czasie
transportu naley ustawi@ czotami réwnolegle do kierunku ruchu. tadowaniezghki i
pojemnikéw w kilku warstwach jest dopuszczalne p@dunkiem zabezpieczenia ich przed
przesuwaniem lub upadkiem. Dopuszczarsny rodzaj transportu za zgpthzyniera.

Prefabrykaty betonowe izelbetowe powinny by przewaone $rodkami
transportowymi w warunkach zabezpiegzgch je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
ich nasrodkach transportowych winno dysymetryczne, a gérna warstwa nie powinna
wystawa pozascianysrodka transportowego wéej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

Cement naley przewozt zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46]$ za
mieszank betonow wg PN-B-06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogllne zasady wykonania robét podano w OST D-MOQO0 ,Wymagania
0golne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkaci robot Wykonawca przedstawi do akceptaciiytmnera
zakres robét wykonywanych beZpednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawczych
na zapleczu.

Przed wykonywaniem roboét nalewytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkdw i innych
urzadzen liniowych zabezpieczagych ruch pieszych na podstawie dokumentacji
projektowej, SST lub zaleadnzyniera.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. robét
naleza:

— wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

— ustawienie stupkéw,

— zamontowanie elementoéw w ramach z ksztattownikéw,
— przymocowanie tcuchoéw w barierach tmuchowych,

— ustawienie zapor z kwietnikow, wazonéw itp.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

J&li dokumentacja projektowa lub SST nie podaje caeg, to doty pod stupki
powinny mi& wymiary w planie co najmniej o 20 cm eksze od wymiaréw stupka, a
gtebokas¢ od 0,8 do 1,2 m.



18 Urzgdzenia zabezpi eczajgce ruch pieszych D-07.06.02

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieyicio stupki mog by¢
osadzone w betonie uonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na
zapleczu i dostarczane do miejsca budowydrenia zabezpieczaego ruch pieszych. Po
uzyskaniu akceptacji #yniera, stupki betonowe magby¢ obtozone kamieniami lub
gruzem i przysypane ziemi

Stupek nalgy wstawtt w gotowy wykop i napehdi otwor mieszank betonovy
odpowiadajca wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia hetshipek naley
podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérysadzono stupek, maa
wykorzystyw& do dalszych prac (np. napinania siatki) co najinpe 7 dniach od
ustawienia stupka w betonie, &ljetemperatura w czasie wykonywania fundamentu jest
nizsza od 18C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powist®
pionowo w linii urzdzenia zabezpieczgjego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny
znajdowa sie na jednakowej wysokoi. Stupki z rur powinny miezaspawany gérny otwor
rury.

Stupki kaicowe, narégne oraz stejce na zatamaniach wygrodzenia qcike
wickszym od 15 naley zabezpieczy przed wychylaniem si ukasnymi stupkami
wspierajicymi, ustawiajc je wzdti biegu ogrodzenia poditem okoto 30 do 45

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny byrzystosowane do umocowania na
nich linek usztywniajcych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwaté zaczepow
i hakow metalowych. Stupki Kmowe lub narene powinny by dodatkowo przystosowane
do umocowania do nich siatki (np. przez przymocawao nich pgta stalowego).

5.6. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa lub SST ustali begpdnie wbijanie lub
wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstdo akceptacji lzyniera:

— sposéb wykonania, zapewnjay zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,

- rodzaj sprztu (i jego charakterystyktechniczg), dotyczcy np. mtotow (bab)egcznych
podnoszonych bezpeednio (lub przy #yciu urzdzer pomocniczych) przez
robotnikow, miotéw mechanicznych z wgarky reczrg lub nagdem spalinowym,
wibromtotéw poggzajacych stupki w gruncie poprzez wibragjdziatanie udarowe

przy zachowaniu wymagda ustawienia stupkéw podanych w p. 5.5 z anulowaniem

postanowié dotyczicych wykonania dotéw i fundamentéw podanych w paokt5.3 i 5.4.

5.7. Rozpkcie siatki

Je&li dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iecdo naley rozwiest trzy
linki (druty) usztywniagce: u goéry, na dole i wrodku siatki przymocowdg je do
stupkéw. Do stupkéw kicowych i naranych linki musz by¢ starannie przymocowane
(np. przewleczone przez uszka, zégido tytu na okoto 10 cm i ofgone na biggcym
drucie). Linki powinny by umocowane tak, aby nie mogly przesavee i wywiera
nacisku na stupki natoe, a w przypadku zerwaniaestwalniaty siatk tylko migdzy
stupkami. Linki napina si wyciggarkami, wzgdnie zhczami rzymskimi wmontowanymi
co 3 do 8 m lub innym sposobem zaakceptowanym przgmiera. Nie nalgy zbyt
silnie napind linek, aby nie oddziatywaly one ujemnie na stup&iazne.

Siatke metalovy przymocowuje si do stupkéw kacowych i naranych za pomag
pretéw ptaskich lub zaokglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przezyhrera.
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Siatke napina si w sposéb podobny do napinania linek i przymocovsigénp. kawatkami
ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. G&rawedz siatki metalowej nalgy
taczy¢ z linkg zaginajc na niej poszczegoélne druty siatki. Siatka powilmya napkta
sztywno, jednak tak, aby nie znieksztél@j oczek.

5.8. Wykonanie siatki w ramach

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ileficio siatka powinna Iy
umieszczona w ramach atlwnika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 X366 mm)
lub innego ksztaltownika zaakceptowanego przeyriiera.

Zaleca sj wykonanie jednakowych odledld miedzy stupkami, w celu
zachowania mdiwie jednego wymiaru ramy. Krotsze ramy #ma wykong przy
naraznikach. Gorne kragdzie ram powinny b§zawsze poziome.

Przéwity migdzy ram a stupkiem nie powinny Bywieksze nk 8 do 10 cm.

Ramy z siatk umieszcza si miedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w
spos6b zgodny z dokumentacprojektovs, SST lub wskazaniami igniera. W celu
uniknigcia wydiuwzenia lub kurczenia siram pod wptywem temperatury zaleca isiocowa
ramy do stupkéw za pomaérub i ptaskownikéw z otworami podtaymi.

5.9. Wykonanie urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych z ram wypetnionych
ré&nymi materiatami

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieficro ramy mog by¢
wykonane z ktownikobw o wymiarach 45 x 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 nwb innego
ksztattownika zaakceptowanego przezyhiera.

Wysoka¢ i szerokd¢ elementéw w ramach zatownikéw winna by zgodna z
dokumentagj projektows lub SST.

Wypetienie ram mze by wykonane z ptaskownikéw, giow stalowych, szkia
zbrojonego, tworzyw sztucznych itp.

Pozostate warunki monta obowazuja jak w punkcie 5.8.

5.10. Wykonanie uradzen zabezpieczagcych ruch pieszych w formie poeczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winny dyykonane zgodnie z
dokumentagj projektovg lub SST.

W przypadku braku szczegétowych wskiazza zgod Inzyniera mana stosowa
porecze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5)[48] typ P1 mtaskownika 50x10 mm
(szczebliny, przeggi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z pochwgtez ceownika
80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz prageimi z rure 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z
przechagami z lgtownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownilGES stupkami z
dwuteownika 80 oraz przegjami z rure 32x3 oraz typ 3B jak wyej lecz z przeegigami z
katownika 45x45x5 mm. Diugé segmentéw: dla peczy ze szczeblinami 1,0 m dla
pozostatych 2,0 m. Wysoké poreczy wynosi 1,0 m. Pecze powinny odpowiada
wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentagjprojektovy lub
SST.

Maksymalm dlugas¢ poreczy nie dylatowanych okéa si na 50 m pod
warunkiem zgody layniera.

5.11. Wykonanie spawanych akcz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Ztacza spawane elementéw snzen zabezpieczagych ruch pieszych powinny
odpowiadé wymaganiom PN-M-69011 [12].
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Wytrzymala¢ zmeczeniowa spoin powinna wyndsod 19 do 32 MPa. Odchyiki
wymiarow spoin nie powinny przekra¢za 0,5 mm dla grub&i spoiny do 6 mm i 1,0
mm dla spoiny powkej 6 mm.

Odstp, w zhczach zakladkowych i nadktadkowych, pedry przylegajcymi do
siebie ptaszczyznami nie powiniencbyickszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny ndievad wikszych ni podane w tablicy 19.
Inzynier maze dopyci¢ wady wiksze ni podane w tablicy 19 §# uzna,ze nie maj one
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjnedzneh zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wcach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatd¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 15
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokdci sgsiednich wgtbien

i wypuktosci lica 3,0

5.12. Wykonanie ogrodz#é tancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny b§ wykonane zgodnie z dokumentagrojektowg
lub SST. W przypadku braku szczegétowych wskaza zgod Inzyniera mana
wykonywa ogrodzenia tacuchowe z rur stalowych wedtug PN-H-74219 [11], BN-
74220 [12] lub BN-73/0658-01 [43] oraz zntaichéw ogniwowych wedtug PN-M-84540
[38], PN-M-84541 [39], PN-M-84543 [41].

Pohczenie tacuchdéw ze stupkami natg wykona za pomog przyspawanych
uszek z pgtéw lub drutu, odgitych koliscie w stror stupka.

Jali dokumentacja projektowa lub SST nie oitagy inaczej, wysok&t stupkdw
wynosi 1,10 m, a rozstaw 1,50 lub 2,00 m [50]. &ka ugkcia taxcuchdéw wynosi 0,10 m.

J&li linia barier taicuchowych pokrywa i z urzdzeniami podziemnymi
zlokalizowanymi w chodniku, natg zrezygnowa z posadowienia stupkéw na fundamencie
betonowym wykonywanym ,na mokro”, a stéaraie szuk& innego rozwjzania (np. na
ptytach z blachy o gruiciach od 5 do 10 mm i zaggionymi ok. 0,5 m poriej poziomu
chodnika). Rozwizania te winny uzyskaakceptagj Inzyniera.

5.13.Malowanie metalowych urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca si przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wizi&, wykcznie w
dni pogodne, przy zalecanej temperaturze powiedtzd5 do 20C; nie naléy malowa
pedzlem lub watkiem w temperaturze pogji +5C, jak réwnig malow& metod
natryskovy w temperaturze porej +15C oraz podczas wygiujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastgpujacych zasad przy malowaniu gdzea:

— z powierzchni stali naly usury¢ bardzo starannie pyt, kurz, piee, tluszcz, rdg,
zgorzelire, ewentualnie stgriuszczca sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszag
przyczepné& farby do podtéa; poprzez zmywanie, usuwanie przgyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiakinernych, piaskowania, odpalania,
lugowania lub przy zastosowaniu innyétodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-
8501-1 [42] i PN-H-97052 [27],
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- przed malowaniem natg wypemnic wglgbienia i rysy na powierzchniach za porpoc
kitow lub szpachléwek ogdlnego stosowania, a gpesé - wygltadzt i zeszlifowa
podiaze pod farb,

— do malowania mma stosowa farby ogélnego stosowania przeznaczone dgtku
zewretrznego, dobrej jakii, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éakiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolgidwe, ftalowo-styrenowe,

akrylowe itp.)

oraz

¢) rozcieaczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby
- farbe diuzej przechowywasm nalery przygotowgé do malowania przez usgaie

.Kozucha” (zestalonej substancji btonotworczej na paxdleni farby), doktadne
wymieszanie (pakczenie kejszych i cgzszych skladnikdw farby), rozdiezenie zbyt
zgestniatej farby, ewentualne przecedzenie (ustiainierozmieszanych resztek osadu i
innych zanieczyszchg,

- malowanie mena przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie
metod natryskow (pistoletami elektrycznymi, uggdzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nale wykona& dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farb
nawierzchniow, przy czym kada nastpma warstwe mozna natayé po catkowitym
wyschnéciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz licapjej warstw zastosowanych przy malowaniu élaj SST
lub Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie fagbmiejsc stykania si stupka
metalowego z betonem fundamentu, ze wdglna najszybsze niszczenie frby w tych
miejscach i pojawianie sirdzawych zaciekdéw sygnalizigych korozje stupka.

Zaleca si stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i
srodowiska, z nisk zawartdcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy
stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonaweeadgtawi do akceptacji zgniera
badania na zawaré szkodliwych sktadnikéw (np. tragego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopgi do skaenia farbami wéd powierzchniowych [
gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjrgowstagce przy myciu urgdzen i
pedzli oraz z samej farby, nate usuwa do izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalnej
lub sztucznej neutralizacji i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do rob6t

Przed przygpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskad producentéw
zawiadczenia o jakii (atesty) oraz wykorabadania materiatdbw przeznaczonych do
wykonania robo6t i przedstagviich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw,
zgodnie z wymaganiami olélenymi w pkt 2.3.

Do materiatow, ktérych producenci gobowhzani (przez wisciwe normy PN i
BN) dostarczy za&wiadczenia o jakéi (atesty) nales:

— siatki ogrodzeniowe,
- liny stalowe,
— rury i ksztattowniki,
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- fancuchy stalowe ogniwowe,
— drut spawalniczy,

- prety zbrojeniowe,

— szkio ptaskie zbrojone,

- elementy betonowezelbetowe.

Do materiatow, ktorych badania powinien przepromé&dWykonawca nali
materialy do wykonania fundamentéw betonowych ,naokm”. Uwzgkdniajgc
nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, wrdosek Wykonawcy, bynier
maoze zwolnit go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania rob6t
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na bugawawiadczeniem o jakii (atestem)
producenta powinny lysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniaydw.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikdbw powinna Byzgodna z zaleceniami
tablicy 20.

Tablica 20. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Ocena

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wynikéw bada

1 | Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchng zbadé
powierzchni bada z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementéw w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by

kazdej dostar- | liniatéw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
wyrobéw licz- punktu 2.3.
2 |Sprawdzenie |cej do 10004 PrzeprowadZ uniwersalnym
wymiaréw elementéw przyrzadami pomiarowymi lul

sprawdzianami

W przypadkach budeych wgtpliwosci mozna zlecEé uprawnionej jednostce
zbadanie wiciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatéw w zakresienaga podanych
w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania ugdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbada:
a) zgodnd¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektovy (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodmunktami od 2.3 do 2.11,
c) prawidtowas¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,
d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiefn
e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,
f) prawidtowa¢ wykonania siatki zabezpiecaagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.
W przypadku wykonania spawanyclicz elementéw uggdzen:
a) przed ogtdzinami, spoin i przylegajice do niej elementyyézone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) naley doktadnie ocz§ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i
innych zanieczyszcaeautrudniagcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,
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b) ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnym zyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powingy btosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach wtpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymataici zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) ztacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny bynaprawione powtornym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows urzadzenia zabezpieczgiego ruch pieszych (siatek,
barierek, ptotkéw, barier fwuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na é&lerd@u
rzeczywistej diugéci urzadzenia zabezpieczgmego ruch pieszych.

Jednostk obmiarovy przy zaporach z kwietnikdw betonowych jest sztu(sa).

8. ODBIOR ROBOT

Ogollne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogoine”
pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagjrojektowg, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogllne ustalenia dotygze podstawy ptatsgei podano w OST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementoéw kaddggirbarier, ptotkow, parczy,
paneli lub innych ogrodzesztywnych oraz materiatdbw pomocniczych,
— dostarczenie na plac budowy skiladnikbw oraz praygahie masy betonowej w
przypadkach jej zycia,
— zainstalowanie ueglzen bezpieczéstwa w sposéb zapewniay stabilngé,
— doprowadzenie terenu wokét wykonanych aglzen do stanu przewidzianego w
dokumentacji projektowej lub wedtug zalédezyniera,
- przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.
Cena 1 m barier ochronnychéachowych obejmuje:
— prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkow,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw blafienchowych,
- wykopanie dotkéw pod stupki,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementoéw kadggirbarier, ptotkow, parczy,
paneli oraz innych ogrodéesztywnych, oraz materiatbw pomocniczych,
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- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowyntdzamnie taéicuchow,

— doprowadzenie terenu wzdtwykonanych barier do stanu pierwotnego (np. poreown
utozenie rozebranego chodnika) przewidzianego w doktewgnprojektowej albo
wedtug zaleck Inzyniera,

— przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

Cena elementéw zap6r ochronnych z kwietnikow bmigeh @elbetowych)
obejmuje:

— wyznaczenie linii ustawienia kwietnikdw zgodnie pkdmentacj projektovy lub
wskazaniami Inyniera,

- dostarczenie kwietnikdw na miejsce ustawienia,

— ustawienie kwietnikow za pomgcizwigu zgodnie z uprzednio wyznaczpokalizacp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-H-04651 Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywriei
korozyjnejsrodowisk
3. PN-B-06250 Beton zwykty
4. PN-B-06251 Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbdalkjerami i emaliami na
spoinach bezwodnych
7. PN-B-13051 Szkio ptaskie zbrojone
8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegaytku. Skiad, wymagani
i ocena zgodrii
9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacjkieslenia
10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondémapraw
11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane magcg ogoélnego
zastosowania
12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuggrione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia
13. PN-H-82200 Cynk
14. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podsgonej wytrzymaléci. Gatunki
15. PN-H-84019 Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogodlnego
przeznaczenia. Gatunki
16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggfdngrzeznaczenia. Gatunki
17. PN-H-84023-07 Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury

18.
19.
20.

PN-H-84030-02

PN-H-93010

PN-H-93200-02

Stal stopowa konstrukcyjna. &ahaveglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Walcéwka i ¢y stalowe okggle walcowane na gaco.
Walcowka i pety ogdélnego zastosowania. Wymiary

21. PN-H-93401 Stal walcowanagt@wniki rbwnoramienne

22. PN-H-93402 Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane nagor

23. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

24. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane naggor

25. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

26. PN-H-97051 Ochrona przed korpzPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

27. PN-H-97052 Ochrona przed korpzcena przygotowania powierzchni stali,

staliwa izeliwa do malowania
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28. PN-H-97053 Ochrona przed korpzjMalowanie konstrukcji stalowych.
Ogblne wytyczne

29. PN-M-06515 Rwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojéwnych

30. PN-M-69011 Spawalnictwo. #fiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

31. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

32. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliéo zagczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych

33. PN-M-80026 Druty okygte ze stali niskoeglowej ogélinego przeznaczenia

34. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu aigtego. Wymagania i badania

35. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

36. PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i badania

37. PN-M-82054-03 Sruby, wkty i nakrtki stalowe. Widciwosci mechanicznérub
i wkretow

38. PN-M-84540 taAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich

39. PN-M-84541 tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwaghdnich

40. PN-M-84542 tAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

41. PN-M-84543 tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach diugich

42. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie po#zjjo stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pasttostalowych oraz
podtazy stalowych po calkowitym uswtiu wczéniej
natazonych powtok

43. BN-73/0658-01 Rury stalowe profiloweyghione na zimno. Wymiary

44. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnycteliwnych.
Wymagania i badania

45 BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecigtimakowe

46 BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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