SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-03.02.01a

ODWODNIENIE LINIOWE Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW



1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z
wbudowaniem prefabrykowanych elementéw odwodnienia liniowego w ramach budowy chodnika w Woli Kopcowej wzdtuz drogi
powiatowej nr 0312T (ul. Swietokrzyska).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy udzielaniu zamoéwien i realizacji robot wyszczegdlnionych w p.
1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wbudowaniem korytek odptywowych do
liniowego odprowadzenia wéd w poprzek drogi w dokumentacji projektowej i obejmuja:

- korytka odptywowe,

- ruszty zeliwne

usytuowane zgodnie z lokalizacjg okreslong w dokumentacji projektowe;j.

W dokumentacji projektowej przyjeto odwodnienie liniowe typu BGU 210mm, H 190mm wraz z rusztem (klasa C250), lecz za zgoda
Projektanta i Inzyniera mozna zastosowac¢ odwodnienie liniowe innej firmy posiadajgcej atest i spetniajgcej wymogi techniczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Korytko odptywowe - element konstrukcyjny odwodnienia liniowego stuzgcy do odprowadzenia wéd opadowych z
nawierzchni.

1.4.2. Skrzynka odptywowa - element konstrukcyjny odwodnienia liniowego stuzgcy do zbierania wody opadowej z korytek
umozliwiajacy jej odprowadzenie do kanalizacji burzowe;.

1.4.3. Ruszt zeliwny - element wykonany z zeliwa umozliwiajacy wptyw wody opadowej do korytka oraz umozliwiajacy przejazd
przez odwodnienie liniowe pojazdom kotowym.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne" pkt 1 .5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" pkt 2.
2.2. Stosowane materiaty

Jako korytka odptywowe do liniowego odwodnienia beda zastosowane kanaty z krawedzig ocynkowang szerokosci zewnetrznej 210 mm,
dtugosci 1000mm, wykonane z betonu. Zastosowane korytka beda miaty wysoko$¢ wewnetrzng nie mniejsza niz 150 mm oraz wysokos¢
zewnetrzng nie mniejszg niz 190 mm.

Do wyzej wymienionego systemu nalezy zastosowac ruszty zeliwne klasy C250.
Dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie korytek odptywowych o klasie obcigzenia E600. Definicja klas obcigzenia wg
PN-EN 1433:2005.

Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych wykonane zgodnie z wyzej wymieniong norma i posiadajgce
atest. Przed zastosowaniem wyrobu wykonawca uzyska akceptacje Inzyniera i Projektanta.

2.3. tawa betonowa pod korytka

Beton na tawe pod korytka C12/15 lub zgodnie z wymaganiami producenta odwodnienia liniowego. tawe wykona¢ zgodnie z
dokumentacja projektowg oraz wymaganiami producenta odwodnienia liniowego.

2.8. Prefabrykowane elementy odwodnienia liniowego

Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym, zgodnie z zaleceniami
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.



3.2. Sprzet do utozenia korytek odptywowych
Roboty beda wykonywane , przy uzyciu sprzetu budowlanaego z hakiem lub pasami transportowymi, zaproponowanego przez producenta
wyrobu i po akceptacji przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Korytka odptywowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu z uwzglednieniem zalecen producenta wyrobu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania odwodnienia liniowego nalezy wytyczy¢ os$ Scieku zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.3. Wykop pod tawe

Wykop pod tawe betonowg pod odwodnienie liniowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg i PN-B-06050. Wskaznik
zageszczenia dna wykopu pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97, wg normalnej metody Proctora.

5.4. Wykonanie taw
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektows i zaleceniami Inzyniera.
5.5. Wbudowanie korytek odptywowych

Korytka odptywowe beda utozone w nawierzchni z betonu asfaltowego.

Lokalizacja korytek w planie i w przekroju poprzecznym powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa.

Przed montazem Wykonawca zaproponuje sposéb wbudowania korytek odptywowych z uwzglednieniem instrukcji producenta wyrobu
i uzyska akceptacje Projektanta.

Whbudowywanie korytek powinno sie rozpoczyna¢ od najnizszej rzednej (miejsca odprowadzenia). Nalezy przestrzega¢ uktadania
korytek z uwzglednieniem kierunku strzatki (kierunku przeptywu) wyttoczonej na korytkach.

Korytko ma by¢ utozone tak aby warstwa nawierzchni przy korytku odptywowym wystawata wyzej od 3 do 5 mm ponad korytko
tacznie z rusztem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:
- opis dostarczonych korytek odptywowych,

- instrukcje zabudowy korytek odptywowych,

- deklaracje zgodnosci wykonania korytek odptywowych z Norma

6.3. Badania w czasie rob6t

W czasie robdt zwigzanych z wykonaniem odwodnienia liniowego nalezy sprawdzac:
- wykop pod tawe,

- gotowq tawe,

- ustawienie zbrojenia, zabetonowanie,
- wykonanie elementéw odptywowych.

6.4. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa w zakresie:
- lokalizacji korytek w planie,

- lokalizacji korytek w przekroju poprzecznym,

- wymaganych spadkéw podtuznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robé6t



Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) utozonego korytka odptywowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlega wykonanie wykopu, utozenie podbudowy z chudego betonu, wykonanie
fundamentu zelbetowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

- wykonanie wykopdw pod fundamenty korytka odptywowego,
- wykonanie fundamentéw zgodnie z dokumentacjg projektowg,
- wbudowanie koryta odptywowego wg SST,

- niezbedne pomiary i badania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1433:2005 Kanaty odwadniajgce dla ruchu pieszego i kotowego - Klasyfikacja, wymagania konstrukcyjne,
badanie, znakowanie i ocena zgodnosci

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.



